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Dxe Erfindung betrifft eine Schutzkappe fur zumindest ein Kon- 
taktrohr mit einer Bohrung zur Fuhrung und Kontaktierung zumin- 
dest eines zugefiihrten SchweiSdrahtes in einem SchweiSbrenner . 

Die Erfindung betrifft weiters einen Schweifibrenner mit zumindest 
zwex von einer gemeinsamen Gasduse umschlossenen Kontaktrohren 
wobex jedes Kontaktrohr eine Bohrung fur die Fuhrung und Kontak- 
txerung exnes zugefuhrten SchweiSdrahtes aufweist. 

in der SchweiStechnik ergibt sich das Problem, dass bei Schwei- 
fiungen sehr haufig SchweiSspritzer entstehen, die an den zur 
SchweiJSstelle nachstliegenden Teilen, insbesondere dem Kontakt- 
rohr, anhaften. Somit kann es passieren, dass es aufgrund einer 
Vxelzahl derartiger Ablagerungen zu Kurzschlussen zwischen ein- 
zelnen Teilen kommt . Verstarkt wird das Problem der Haftung der 
SchweiSspritzer durch den Einsatz elektrisch gut leitender Mate- 
rxalxen, wie beispielsweise Kupfer oder einer Kupferlegierung 
bzw. Messing oder einer Messinglegierung, bei denen aufgrund des 
Stromflusses eine Erwarmung des Materials eintritt und somit die 
SchweiSspritzer sehr leicht an dem Kontaktrohr anhaften. 

Speziell tritt dieses Problem bei Zwei- oder Mehrdraht-SchweiS- 
brennern auf , bei denen unterschiedliche Steuerungen bzw. Rege- 
lungen fiir die einzelnen SchweiSkreise durchgefuhrt werden, wobei 
sxch hxerbei zwischen den Kontaktrohren, die moglichst nahe bei- 
exnander liegen sollen, die SchweiSspritzer ablegen und einen 
Kurzschluss aufbauen, so dass keine getrennte Steuerung oder Re- 
gelung der einzelnen Prozesse mehr moglich ist. 

Urn das Anhaften von SchweiSspritzern zu vermeiden ist aus- der DE 
199 04 348 Al ein Stromkontaktdiise bzw. ein Kontaktrohr fiir einen 
LxchtbogenschweiSbrenner bekannt, bei dem zumindest an der 
Drahtaustrittsseite eine oder mehrere Schichten verschiedene aus 
keramischen Werkstoffen mit 0, 1 bis 0, 7 mm Dicke ubereinander auf 
der an dieser Stelle aufgerauten Oberflache des Kontaktrohres 
aufgebracht-s-ind . bxese" ScMcHteh- sirid eiektrisch isolierendT und 
abweisend gegen Metallspritzer sind. Nachteilig ist hierbei, dass 
durch eine derartige Beschichtung des Kontaktrohres ein erhohter 
Fertxgungsaufwand notwendig ist und die Lebensdauer der Kontakt- 
duse nurunwesentlich verlangert wird. 
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Weiters ist aus der DE 44 26 993 CI eine Vorrichtung - zum Spruhen 
eines Antihaf tmittels gegen SchweiSspritzer in die Gasdiise eines 
SchweiSbrenners bekannt . Der SchweiSbrenner • weist einen Anti- 
haf tmittelbehalter auf, der mit einer Sprtihduse verbunden ist. 
Nachteilig ist hierbei, dass bei einem derartigen SchweiSbrenner 
die BaugroSe wesentlich vergrofiert wird und eine Nachrustung in 
bestehende SchweiSbrenner nicht moglich ist. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, die Be- 
triebsdauer eines Kontaktrohres bzw. eines SchweiSbrenner s mit 
zumindest einem solchen Kontaktrohr wesentlich zu erhohen. 

Gelost wird die erf indungsgemaSe Aufgabe durch eine Schutzkappe 
der oben angegebenen Art, wobei in einem Gehause der Schutzkappe 
zumindest eine Of fnung zur Aufnahme zumindest eines Kontaktrohres 
vorgesehen ist, und wobei im Gehause zumindest eine mit der zu- 
mindest einen Offnung in Verbindung stehende Bohrung angeordnet 
ist, wobei die Bohrung fluchtend bzw. korrespondierend mit der 
Bohrung des zumindest einen Kontaktrohres verlauft, so dass ein 
zugefiihrter SchweiSdraht uber die Bohrungen jedes Kontaktrohres 
und jede Bohrung der Schutzkappe zu einer SchweiSstelle austreten 
kann. Durch den Einsatz einer derartigen Schutzkappe fur zumin- 
dest ein Kontaktrohr eines SchweiSbrenner s kann das Kontaktrohr 
vollstandig gegeniiber der SchweiSstelle abgedeckt werden und so- 
mit ein Anhaften von SchweiSspritzern unterbunden werden. Dadurch 
wird die Betriebsdauer des Kontaktrohres und somit die Betriebs- 
dauer des SchweiSbrenners erhoht. Ein weiterer wesentlicher Vor- 
teil besteht darin, dass durch die Verwendung. einer solchen 
Schutzkappe handelsubliche Kontaktrohre , die ohne Nachbearbeitung 
hergestellt werden konnen, verwendet werden konnen und somit die 
Kosten fur die VerschleiSteile, insbesondere fur die Kontakt- 
rohre, sehr gering gehalten werden konnen. 

Vorteilhaf terweise ist das Gehause der Schutzkappe aus einem Ma- 
terial mit schlechter elektrischer Leitf ahigkeit und geringer 
Klebeneigung von Metallspritzern, insbesondere SchweiSspritzern, 
gebildet. Sollte es dennoch zur Anhaftung von SchweiSspritzern 
kommen, beeintrachtigt dies den SchweiSprozess nicht wesentlich, 
da das Material der Schutzkappe elektrisch nicht lei tend ist und 
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es somit zu keinen Kurzschliissen zwischen der Kontaktdiise und der 
Gasduse oder zwischen den Kontaktdusen untereinander kommen kann. 

Ebenso kann das Gehause der Schutzkappe mit einem Material mit 
schlechter elektrischer Leitfahigkeit und geringer Klebeneigung 
von Metallspritzern, insbesondere SchweiSspritzern, beschichtet 
sein. 



Dabei eignet sich als Material des Gehauses bzw. der Beschichtung 
des Gehauses der Schutzkappe Keramik besonders. 

Vorteilhafterweise sind an einer AuSenflache des Gehauses Befes- 
tigungselemente angeordnet, iiber die eine Klemm- oder Schraub- A 
verbindung mit einer Gasduse des SchweiiSbrenners herstellbar istH 
Dadurch kann eine rasche Montage und Demontage der Schutzkappe an 
dem zumindest einen Kontaktrohr bzw. an der Gasduse des SchweiS- 
brenners erfolgen. 

Dabei konnen die Befestigungselemente durch zumindest einen Steg 
gebildet sein, iiber den die Schutzkappe mit der Gasduse verbind- 
bar ist, so dass die Schutzkappe beim Aufstecken bzw. Befestigen 
der Gasduse auf den Schweifibrenner gehalten wird. Dies stellt 
eine einfache und wirkungsvolle Realisierungsmoglichkeit fur die 
Befestigungselemente dar. 

« 

GemaS einem weiteren Merkmal der Erfindung ist vorgesehen, dass 
im Gehause jeweils eine Offnung und jeweils eine Bohrung fur je- 
des aufzunehmende Kontaktrohr angeordnet ist. 

Weiters kann zumindest eine weitere Offnung im Gehause der 
Schutzkappe zur Aufnahme weiterer Elemente des SchweiSbrenners, 
insbesondere zur Aufnahme eines Teilbereichs eines. Brennerkorpers 
mit dem darin befestigten zumindest einen Kontaktrohr, vorgesehen 
sein, wodurch im Bereich der Gasduse, also am Ende des Brenner- 

.. 1 ! 6r ? er _ S '... S . amtliche leitende Elemente des SchweiiSbrenners von der 
Schutzkappe abgedeckt werden "kdnhen.' 

Vorteilhafterweise sind am Gehause der Schutzkappe Bohrungen an- 
geordnet, iiber die ein vom SchweiSbrenner zugefiihrtes Gas in den 
Bereich zwischen Gasduse und Schutzkappe austreten kann. Diese 
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Bohrungen konnen fiir die unterschiedlichsten Schweifibrenner vor- 
zugsweise korrespondierend mit den Gasaustrittsof fnungen am 
Schweifibrenner angeordnet sein. 

GemaS einem we iter en Merkmal der Erfindung sind die Bohrungen am 
Gehause radial umlaufend angeordnet. 

Die Schutzkappe kann auch so ausgefiihrt sein, dass zumindest ein 
Kontaktrohr im Gehause integriert ist, so dass ein sogenannter 
Sandwichbauteil gebildet wird. 

Dabei . kann das gesamte Kontaktrohr oder ein Teilbereich des Kon- 
taktrohres im Gehause der Schutzkappe integriert bzw. eingebettet 
sein. 

Die integrierten Kontaktrohre bestehen vorzugsweise aus elek- 
trisch leitendem Material, insbesondere aus Kupfer oder einer 
Kupf erlegierung, urn die elektrische Verbindung zum SchweiSdraht 
zu ermoglichen. 

Die erf indungsgemafie Aufgabe wird auch durch einen Schweifibrenner 
der oben angegebenen Art gelost, wobei zumindest xiber einen 
Teilbereich der Kontaktrohre eine oben beschriebene Schutzkappe 
angeordnet ist. 

Bevorzugterweise sind im Gehause der Schutzkappe zumindest eine 
Offnung zur Aufnahme der Kontaktrohre und mit der zumindest einen 
Offnung in Verbindung stehende Bohrungen angeordnet, wobei die 
Bohrungen bei in der Schutzkappe angeor dnet en . Kontaktrohr en 
fluchtend bzw. korrespondierend mit den Bohrungen der Kontakt- 
rohre verlaufen, so dass die zugefiihrten Schweifidrahte tiber die 
Bohrungen in den Kontaktrohren und die Bohrungen der Schutzkappe 
zu einer Schweifistelle austreten konnen. Bei einem derartigen 
Zweidraht- oder Mehrdraht-Schweifibrenner wird die Betriebsdauer 
durch eine solche Ausbildung der Schutzkappe wesentlich erhoht. 

Die Kontaktrohre bestehen dabei vorzugsweise aus elektrisch lei- 
tendem Material, insbesondere aus Kupfer oder einer Kupferlegie- 
rung, um die elektrische Verbindung zu den Schweifidrahten zu 
ermoglichen . 



Die vorliegende Erfindung wird anhand der beigefiigten Zeichnun- 
gen, welche Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung zeigen, naher er- 
lautert . 

Darin zeigen: Fig. 1 eine schematische Darstellung einer 
SchweiSmaschine bzw. eines Schweifigerates ; Fig. 2 eine perspek- 
tivische Ansicht einer Schutzkappe, in vereinfachter, schemati- 
scher Darstellung; Fig. 3 eine weitere perspektivische Ansicht 
der Schutzkappe gemafc Fig. 2; Fig. 4 eine Vorderansicht der 
Schutzkappe gemafi Fig. 2; Fig. 5 eine Hinteransicht der Schutz- 
kappe gemafc Fig. 2; Fig. 6 eine teilweise geschnittene Seiten- 
ansicht der in einer Gasdiise angeordneten Schutzkappe gemaS 
Fig. 2; Fig. 7 eine Schnittdarstellung der in der Gasdiise ange- 
ordneten Schutzkappe gemafi Fig. 6; Fig. 8 eine perspektivische 
Ansxcht eines weiteren Ausfuhrungsbeispiels einer Schutzkappe in 
vereinfachter, schematischer Darstellung; Fig. 9 eine weitere 
perspektivische Ansicht der Schutzkappe gemaS Fig. 8; Fig. 10 
eine geschnittene Seitenansicht der Schutzkappe gemaS Fig. 8; und 
Fig. 11 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Schutzkappe mit 
darin integrierten Kontaktrohren , in geschnittener , schematischer 
Seitenansicht . 

In Pig. 1 ist ein SchweiSgerat 1 bzw. eine SchweiSanlage fur 
verschiedenste SchweiSverfahren, wie z.B. MIG/MAG-SchweiiSen bzw. 
WIG/TIG-SchweiSen oder Elektroden-SchweiSverf ahren, I 
Doppeldraht/Tandem-SchweiSverfahren, Plasma- oder Lotverfahren 
usw., gezeigt. Selbstverstandlich ist es moglich, dass die er- 
findungsgemaSe Losung bei einer Stromquelle bzw. einer SchweiS- 
stromquelle eingesetzt werden kann. 

Das SchweiSgerat 1 umfasst eine Stromquelle 2 mit einem Leis- 
tungsteil 3, einer Steuervorrichtung 4 und einem dem Leistungs- 
teil 3 bzw. der Steuervorrichtung 4 zugeordneten Umschaltglied 5 
..- DaS .. UmSChaltglied _ 5 b ^ w ' die Steuervorrichtung 4 ist mit einem 
Steuerventil 6 verbunden/ welches in einer" Versorgunisieitung"?" 
fur ein Gas 8, insbesondere ein Schutzgas, wie beispielsweise 
C0 2 , Helium oder Argon und dgl . , zwischen einem Gasspeicher 9 und 
einem SchweiSbrenner 10 angeordnet ist. 
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Zudem kann liber die Steuervorrichtung 4 noch ein Drahtvorschub- 
gerat 11, welches fur das MIG/MAG-SchweiSen ublich ist, ange- 
steuert werden, wobei uber eine Versorgungsleitung 12 ein 
Zusatzwerkstof f bzw.. ein Schweifcdraht 13 von einer Vorratstrommel 
14 in den Bereich des SchweiSbrenners 10 zugefuhrt wird. Selbst- 
verstandlich ist es moglich, dass das Drahtvorschubgerat 11, wie 
es aus dem Stand der Technik bekannt ist, im SchweiSgerat 1, 
insbesondere im Grundgehause, integriert ist und nicht, wie in 
Fig. 1 dargestellt, als Zusatzgerat ausgebildet ist. 

Es ist auch moglich, dass das Drahtvorschubgerat 11 den SchweiS- 
draht 13 bzw. den Zusatzwerkstof f auSerhalb des SchweiSbrenners 
10 an die Prozessstelle bzw. SchweiSstelle zufiihrt, wobei hierzu 
im SchweiSbrenner 10 bevorzugt eine nicht abs chine lzende Elektrode 
angeordnet ist, wie dies beim WIG/TIG-SchweiSen ublich ist. . 

Der Strom zum Aufbauen eines LichtbQgens 15 zwischen der ab- 
schmelzenden Elektrode bzw. dem SchweiSdraht 13 und einem Werk- 
stuck 16 wird uber eine SchweiBleitung 17 vom Leistungsteil 3 der 
Stromquelle 2 dem Schweifibrenner 10 zugefuhrt, wobei das zu ver- 
schweiSende Werkstiick 16, welches aus mehreren Teilen gebildet 
ist, uber eine weitere SchweiSleitung 18 ebenfalls mit dem 
SchweiSgerat 1, insbesondere mit der Stromquelle 2, verbunden ist 
und somit uber den Lichtbogen 15 bzw. den gebildeten Plasmastrahl 
fur einen Prozess an der SchweiSstelle ein Stromkreis aufgebaut 
werden kann. 

Zum Kuhlen des SchweiSbrenners 10 kann uber einen Kuhlkreislauf 
19 der SchweiSbrenner 10 unter Zwischenschaltung eines Stro- 
mungswachters 20 mit einem Flussigkeitsbehalter , iiisbesondere 
einem Wasserbehalter 21, verbunden werden, wodurch bei der Inbe- 
triebnahme des SchweiSbrenners 10 der Kuhlkreislauf 19, insbe- 
sondere eine fur die im Wasserbehalter 21 angeordnete Fliissigkeit 
verwendete Fltissigkeitspumpe, gestartet wird und somit eine Kuh- 
lung des SchweiSbrenners 10 bewirkt werden kann. 

Das Schweifigerat 1 weist weiters eine Ein- und/oder Ausgabevor- 
richtung 22 auf, uber die die unterschiedlichsten SchweiSparame- 
ter, Betriebsarten oder SchweiJSprogramme des SchweiSgerates 1 
eingestellt bzw. aufgerufen werden konnen. Dabei werden die uber 



die Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 22 eingestellten SchweiSpa- 
rameter, Betriebsarten oder SchweiSprogramme an die Steuervor- 
richtung 4 weitergeleitet und von dieser werden anschlieSend die 
einzelnen Komponenten der SchweiSarilage bzw. des SchweiSgerates 1 
angesteuert . 



Weiters ist in dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der 
SchweiSbrenner 10 iiber ein Schlauchpaket 23 mit dem SchweiSgerat 
1 bzw. der SchweiSanlage verbunden. In dem Schlauchpaket 23 sind 
die einzelnen Leitungen vom SchweiSgerat 1 zum SchweiSbrenner 10 
angeordnet. Das Schlauchpaket 23 wird iiber eine Kupplungsvor- 
richtung 24 mit dem SchweiSbrenner 10 verbunden, wogegen die 
einzelnen Leitungen im Schlauchpaket 23 mit den einzelnen Kon- 
takten des SchweiSgerates 1 iiber Anschlussbuchsen bzw. Steckver- 
bindungen verbunden sind. Damit eine entsprechende Zugentlastung 
des Schlauchpaketes 23 gewahrleistet ist, ist das Schlauchpaket 
23 iiber eine Zugentlastungsvorrichtung 25 mit einem Gehause 26 
des SchweiSgerates 1 verbunden. Selbstverstandlich ist es mog- 
lich, dass die Kupplungsvorrichtung 24 auch fur die Verbindung am 
SchweiSgerat 1 eingesetzt werden kann. 

Grundsatzlich ist zu erwahnen, dass fur die unterschiedlichen 
SchweiSverfahren bzw. SchweiSgerate 1, wie beispielsweise WIG- 
Gerate oder MIG/MAG— Gerate oder Plasmagerate nicht alle zuvor 
benannten Komponenten verwendet bzw. eingesetzt werden miissen. 
Wird beispielsweise ein Mehrdraht-SchweiSprozess, insbesondere 
Doppeldraht-SchweiSprozess, durchgefiihrt , so wird bevorzugt ein 
weiteres SchweiSgerat 1 eingesetzt, wobei die beiden SchweiSge- 
rate 1 dann mit einem gemeinsamen SchweiSbrenner 10 verbunden 
sind, wie dies aus dem Stand der Technik bekannt ist. Hierzu sind 
die beiden SchweiSgerate 1 iiber Steuerleitungen verbunden,' so 
dass eine entsprechende Synchronisation der beiden. SchweiSgerate 
1 erfolgen kann. Selbstverstandlich ist es moglich, dass nur ein 
einziges SchweiSgerat 1 verwendet wird, wobei dieses dann derart 
ausgebildet wird, dass zwei oder mehrere unabhangige Stromkreise 
auFge-baue- werden kohheh, um eine "uhabh-angige "Steuerung und~Rege-- 
lung der einzelnen SchweiSprozesse zu erreichen. 

In den Pig. 2 bis 5 wird eine Aus fiihrungs form einer Schutzkappe 
27 gezeigt, welche in einem SchweiSbrenner 10 mit zumindest zwei 
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Kontaktrohren 40, 41 (siehe Fig. 11) eingesetzt wird. Die Kon- 
taktrohre 40, 41 sind von einer gemeinsamen Gasduse 28 umschlos- 
sen und weisen jeweils eine Bohrung fur die Fuhrung und 
Kontaktierung eines zugefuhrten SchweiSdrahtes 13 auf . Das Kon- 
taktrohr 40 , 41, welches den Stromubergang zum SchweiSdraht 13 
bewerkstelligt, besteht vorzugsweise aus elektrisch leitendem 
Material, insbesondere aus Kupfer oder einer Kupf erlegierung oder 
ist mit entsprechenden Kontaktierungen ausgestattet . Die Schutz- 
kappe 27 wird liber die Kontaktrohre 40, 41 oder uber einen Teil- 
bereich der Kontaktrohre 40, 41 aufgesteckt bzw. angeordnet. 
Hierzu weist die Schutzkappe 10 zumindest eine gemeinsame Offnung 
29 oder jeweils eine eigene Offnung 29, 3 0 zur Aufnahme der Kon- 
taktrohre 40, 41 auf, Weiters sind Bohrungen 31, 32 in der 
Schutzkappe 27 angeordnet, die mit den Offnungen 29, 3 0 zur Auf- 
nahme der Kontaktrohre 40, 41 in Verbindung stehen. Die Bohrungen 
31, 32 sind derart in der Schutzkappe 27 bzw. in einem Gehause 33 
der Schutzkappe 27 angeordnet, dass diese bei eingesteckten Kon- 
taktrohren 40, 41 fluchtend bzw. korrespondierend mit den Boh- 
rungen der Kontaktrohre 40, 41 verlaufen, so dass ein zugefiihrter 
SchweiSdraht 13 uber die Bohrungen im Kontaktrohr 40, 41 und den 
Bohrungen 31, 32 in der Schutzkappe 27 zu einer Schwei&stelle 
austreten kann. Bevorzugt wird die Schutzkappe 27 bei einem Ein- 
satz in einem Mehrdraht-SchweiSbrenner , insbesondere in einem 
Doppeldraht-SchweiSbrenner 10 derart ausgebildet, dass im Gehause 
33 der Schutzkappe 27 fur jedes auf zunehmende Kontaktrohr eine 
eigene Offnung 29, 30 und Bohrungen 31, 32 angeordnet sind. Damit 
kann eine exaktere Positionierung fur den f luchtenden Ubergang 
zwischen der Bohrung des Kontaktrohres und der Bohrung 31, 32 an 
der Schutzkappe 27 geschaffen werden, so dass eine reibungslose 
Dr ah tf order ung gewahrleistet werden kann. 

Die Schutzkappe 27, insbesondere das Gehause 33 der Schutzkappe 
27, ist aus einem schlecht elektrisch leitenden Material mit 
schlechten Klebeeigenschaf ten von Metallspritzern, insbesondere 
SchweiSspritzern, gebildet. Bevorzugt wird das Gehause 33 aus 
Keramik bzw. aus Materialien, welche mit Keramik beschichtet 
sind, gebildet. Durch den Einsatz eines elektrisch nicht leiten- 
den Materials ist es moglich, dass die Schutzkappe 27 uber meh- 
rere Kontaktrohre 40, 41 gesteckt werden kann, ohne dass die 
Schutzkappe 27 einen Kurzschluss zwischen den einzelnen Kontakt- 
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rohren 40, 41 bildet. Durch das vollstandige AbschlieSen der 
Kontaktrohre 40, 41 durch die Schutzkappe 27 im Endbereich, also 
im Bereich zur SchweiSstelle, wird welters in vorteilhaf ter Weise 
erreicht, dass auch gleichzeitig die Zwischenraume zwischen den 
einzelnen Kontaktrohren 40, 41 abgedeckt werden und somit das 
Ansammeln von SchweiSspritzern in diesen Zwischenraumen verhin- 
dert werden kann. Wiirde namlich, wie aus dem Stand der Technik 
bekannt, ein Kontaktrohr 40, 41 mit beschichteter Keramikf lache 
eingesetzt, so wiirdeh sich bei einer Anwendung derar tiger Kon- 
taktrohre 40, 41 bei einem Mehrdraht- bzw. Doppeldraht-SchweiS- 
brenner die SchweiSspritzer zwischen den Kontaktrohren 40, 41 
sammeln konnen und somit zu einem Kurzschluss fiihren. Welters 
konnen an einer AuSenflache 34 des Gehauses 33 der Schutzkappe 2 
Befestigungselemente 35 angeordnet sein, uber die eine Klemm- 
oder Schraubverbindung mit der Gasdiise 28 herstellbar ist. Bei- 
spielsweise konnen die Befestigungselemente 35 durch zumindest 
einen Steg 36 gebildet sein, uber den die Schutzkappe 27 mit der 
Gasdiise 28 in Verbindung steht und beim Aufstecken bzw. Befesti- 
gen der Gasdiise 28 auf den SchweiSbrenner 10 gehalten wird. Dies 
wird schematisch in den Fig. 6 und 7.gezeigt. Selbstverstandlich 
1S t es moglich, dass die Schutzkappe 27 auf verschiedenste Weise 
am SchweiSbrenner 10 befestigt wird. 

Die Schutzkappe 27 kann eine weitere Offnung 37 zur Aufnahme 
weiterer Elemente des SchweiSbrenners 10, insbesondere einen 
Teilbereich eines Brennerkorpers (nicht dargestellt) mit dem da- 
rxn befestigten Kontaktrohren aufweisen. Somit werden im Bereich 
der Gasdiise 28, also am Ende eines Brennerkorpers, samtliche 
leitende Elemente des SchweiSbrenners 10 von der Schutzkappe 27 
abgedeckt. Die Schutzkappe 27 wird also iiber samtliche elektrisch 
lextende Telle des SchweiSbrenners 10 gesteckt, so dass aufgrund 
von eventuell in der Gasdiise 28 anhaftenden SchweiSspritzern 
niemals ein Kurzschluss zwischen einem elektrisch leitenden Teil 
des SchweiSbrenners 10 und der Gasdiise 28 auftreten kann. Durch 
erne derartige Ausbildung der Schutzkappe 27 ist es nunmehr not- 
wendig , dass an der Schutzkappe ^T -weTtere l3ohruhgen ~3 8~aiigeord- ~ 
net sind, durch die das zugefiihrte Gas 8 vom SchweiSbrenner 10 in 
den Innenraum der Gasdiise 28 austreten. kann. Diese Bohrungen 3 8 
konnen far die unterschiedlichsten SchweiSbrenner 10 entsprechend 
korrespondierend mit den Gasaustrittsof fnungen am SchweiSbrenner 
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10 im Gehause 33 der Schutzkappe 27 angeordnet sein. Bei dem 
dargestellten Ausfuhrungsbei spiel sind am Gehause 33 radial urn- 
laufende Bohrungen 38 angeordnet, iiber die das vom SchweiSbrenner 
10 zugefiihrtes Gas 8 in den Bereich zwischen der Gasdiise 28 und 
der Schutzkappe 27 austreten kann. 

In den Fig. 8 bis 10 ist ein weiters Ausfuhrungsbei spiel einer 
Schutzkappe 27 gezeigt. Zum Unterschied zur Ausftihrungsvariante 
gemaS den Fig. 2 bis 7. nimmt die Schutzkappe 27 nicht mehr die 
gesamten Kontaktrohre 40 , 41 auf, sondern ist diese nur im End- 
bereich der Kontaktrohre 40, 41, also im Bereich zur Schwei'fi- 
stelle, angeordnet. Die Schutzkappe 27 bildet also eine Abdeckung 
der Enden der Kontaktrohre 40, 41. 

Entsprechend der Ausfiihrungsf orm gemaS Fig. 11 konnen die 
Schutzkappe 27 und die kontaktrohre 40, 41 auch ein gemeinsames 
Sandwichbauteil 39 bilden. Dabei werden bei der Herstellung der 
Schutzkappe 27 die handelsublichen Kontaktrohre 40, 41 in das 
Gehause 33 aus Keramik oder mit einer Keramikbeschichtung der 
Schutzkappe 27 eingebettet. Die Schutzkappe 27 mit den inte- 
grierten Kontaktrohren 40, 41 wird anschliefiend in den SchweiS- 
brenner 10 eingesteckt bzw. daran befestigt, so dass eine 
elektrische Verbindung mit den Kontaktrohren 40, 41 geschaffen 
wird. Bei einer derartigen Ausbildung wird erreicht, dass die 
Schutzkappe 27 und die Kontaktrohre 40, 41 in einem Arbeits- 
schritt befestigt bzw. entnommen werden konnen. Dadurch wird ein 
sehr schneller und einfacher Tausch moglich. Der wesentliche Un- 
terschied des Sandwichaufbaus gemafi Fig. 11 gegenuber dem Stand 
der Technik besteht darin, dass handelsiibliche Kontaktrohre 40, 
41 ohne Nachbearbeitung verwendet werden konnen, die lediglich 
bei der Herstellung der Schutzkappe 27 in diese eingebettet wer- 
den. Hingegen werden bei den bekannten Konstruktionen aufwendige 
Beschichtungsverfahren zum Auf tragen einer Keramik-Schicht' an den 
Kontaktrohren 40, 41 eingesetzt, resultierend in sehr hohen Her- 
stellungskosten. Demgegenuber konnen die Herstellungskosten bei 
einem Sandwichbauteil 39 entsprechend Fig. 11 sehr gering gehal- 
ten werden. 



Selbstverstandlich sind die gezeigten Ausfuhrungsbeispiele der 
Schutzkappe 27 nicht auf die dargestellten Formen beschrankt, 



sondern kann diese beliebig gestaltet werden. Es 1st auoh mog- 
Ixoh dass axe Sohutzkappe 27 nur f0 r ein einziges Kontaktrohr 40 
TJ 4 a " S9 f lldet w - de " •»»■ wird uber das Kontaktrohr 

40 cder 41 Oder uber einen Teilbereioh des Kontaktrohres 40 Oder 

41 dre sohutzkappe 27 auf das Kontaktrohr 40. Oder 41 aufgesteokt 
Oder das Kontaktrohr 40 direkt in die Sohutzkappe 27 eingebettet. 
Bin Ersatz exner derartigen Sohutzkappe 27 far ein einziges 
Kontaktrohr 40 ist nioht nur bei einem Eindraht-SohweiSbrenner 10 
moglxoh. sondern auoh bei einem Mehrdraht- bz w . Doppeldraht- 
SohwexSbrenner, W obei die Sohutzkappe 27 auf ein einziges Kon- 
taktrohr 40 Oder 41 oder auf jedes Kontaktrohr 40. 41 aufgesteokt 
wxrd. Es nxcht unbedingt erforderlioh, bei einem Doppeldraht- 
SohwexSbrenner 10 beide Kontaktrohre 40, 41 mit je weils einer 

rohr TT 2 ' aUS2US " tten - *° auoh lediglioh ein Kontakt- 

rohr 40 Oder 41 mxt einer Sohutzkappe 27 versehen werden, da bei 
exnem Sohutz eines Kontaktrohres 40 Oder 41 das Auf treten eines 
Kurzsohlusses aufgrund anhaftender SohweiSspritzer zwisohen den 
bexden Kontaktrohren 40, 41 nioht moglich ist. 

Eine weitere Ausgestaltung fur sine Sohutzkappe 27 mit einem oder 
mehreren Kontaktrohren 40, 41 konnte auoh derart erfolgen. dass 
dxe Sohutzkappe 27 aus mehreren Teilen, insbesondere zwei Telle 
gebxldet wxrd, wobei im Gehause 33 wiederum die of fnung 29 30 
fur das Kontaktrohr 40 bzw. die Kontaktrohre 40, 41 angeordnet 
xst Dabex wird das oder werden die Kontaktrohre. 40, 41 in einen 
Texl der Sohutzkappe 27 hineingesteokt und ansohliefiend der 

ronr'In^ 11 T SChUtZkapi?e 27 -fgesetzt, so dass das Kontakt- 
rohr 40 bzw. dxe Konraktrohre 40, 41 vollstandig im Inneren der 
Sohutzkappe 27 integriert ist bzw. sind. Bevorzugt ragt hierbei 
exn Endberexoh des Kontaktrohres 40, 41 aus der Sohutzkappe 27 
heraus, so dass das Kontaktrohr 40. 41 am SohweiSbrenner 10 be- 
festxgt werden kann und eine entspreohende elektrisohe Verbindung 
vom SohwexSbrenner 10 zum Kontaktrohr 40, 41 erreioht werden 
kann. Bei einer derartigen Ausbildung wird erreioht, dass die 
-!! ^ k3PPe " dirSkt " «°ntaktrohr 40. 41 befestigt wird, so 
dass bex exnem-WsoHIelB-des iShtaEtFohres io7 41 -diesis einfaoh 
ausgetausoht werden kann. exntacn 

Wird hingegen das Kontaktrohr 40. 41 vollstandig in der Sohutz- 
kappe 27 xntegriert. ist die Sohaffung einer Stromversorgung des 
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Kontaktrohres 40, 41 erf orderlich. Beispielsweise konnen Kon- 
taktelemente in der Schutzkappe 27 integriert sein, die einer- 
seits eine elektrische Verbindung zum Kontaktrohr 40, 41 und 
andererseits eine elektrische Verbindung mit dem SchweiSbrenner 
10 herstellen (nicht dargestellt) . 



AO 10 OftrtO 



Patentanspriiche : 



1. Schutzkappe fur zumindest ein Kontaktrohr (40, 41) mit einer 
Bohrung zur Fiihrung und Kontaktierung zumindest eines zugefiihrten 
SchwexSdrahtes (13) in einem Schweifibrenner (10), dadurch. ge- 
kennzeichnet, dass in einem Gehause (33) der Schutzkappe (27) 
zumindest eine Offnung (29, 30) zur Aufnahme zumindest eines 
Kontaktrohres (40, 41) vorgesehen ist, und dass im Gehause (33) 
zummdest eine mit der zumindest einen Sffnung (29, 30) in Ver- 
bxndung stehende Bohrung (31, 32) angeordnet ist, wobei die Boh- 
rung (31, 32) fluchtend bzw. korrespondierend mit der Bohrung des 
zumxndest. einen Kontaktrohres (40, 41) verlauft, so dass ein zu- 
gefiihrter SchweiSdraht (13) iiber die Bohrungen jedes Kontaktroh- 
res (40, 41) und jede Bohrung (30, 31) der Schutzkappe (27) zu 
emer SchweiSstelle austreten kann. 

2. Schutzkappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Gehause (33) der Schutzkappe (27) aus einem Material mit 
schlechter elektrischer Leitf ahigkeit und geringer Klebeneigung 
von Metallspritzern, insbesondere Schweifispritzern, gebildet ist. 

3. Schutzkappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 

Gehause (33) der Schutzkappe (27) mit einem Material mit 

schlechter elektrischer Leitf ahigkeit und geringer Klebeneigung 

von Metallspritzern, insbesondere SchweiSspritzern, beschichtet 
ist. 

4. Schutzkappe nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Gehause (33) der Schutzkappe (27) aus Keramik gebildet 
ist . 

5. Schutzkappe nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 4 
dadurch gekennzeichnet, dass an einer AulSenflache (34) des Ge- 
hauses (33) Bef estigungselemente (35) angeordnet sind, iiber die 
exne Klemm- oder Schraubverbindung mit einer Gasdiise (28) des 
SchwiSbrenners (TO )~ Tiers iteXLBarlat'." """ " 

6. Schutzkappe nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Bef estigungselemente (35) durch zumindest einen Steg (36) gebil- 
det sxnd, iiber den die Schutzkappe (27) mit der Gasdiise (28) 
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verbindbar ist, so dass die Schutzkappe (27) beim Aufstecken bzw. 
Befestigen der Gasdiise (28) auf den SchweiJSbrenner (10) gehalten 
wird. 

7. Schutzkappe nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet , dass im Gehause (33) jeweils eine Offnung 
(29, 30) und jeweils eine Bohrung (31, 32) fur jedes aufzuneh- 
mende Kontaktrbhr (40, 41) angeordnet ist. 

8* Schutzkappe nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine weitere Offnung (37) 
zur Aufnahme weiterer Elemente des SchweiSbrenners (10), insbe- 
sondere zur Aufnahme eines Teilbereichs eines Brennerkorpers mit 
dem darin befestigten zumindest einen Kontaktrohr (40, 41) , vor- 
gesehen ist, wodurch im Bereich der Gasdiise (28), also am Ende 
des Brennerkorpers, samtliche leitende Elemente des SchweiSbren- 
ners (10) von der Schutzkappe (27) abgedeckt werden. 

9. Schutzkappe nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass am Gehause (33) Bohrungen (38) an- 
geordnet sind, liber die ein vom SchweiSbrenner (10) zugefiihrtes 
Gas (8) in den Bereich zwischen Gasdiise (2 8) und Schutzkappe (27) 
austreten kann. 

10. Schutzkappe nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Bohrungen am Gehause (33) radial umlaufend angeordnet sind. 

11. Schutzkappe nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein Kontaktrohr (40, 41) 
im Gehause (33) integriert ist, so dass ein Sandwichbauteil (39) 
gebildet wird. 

12. Schutzkappe nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass 
zumindest ein Kontaktrohr. (40, 41) iiber einen Teilbereich im Ge- 
hause (33) eingebettet ist. 

13. Schutzkappe nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Kontaktrohre (40, 41) aus elektrisch leitendem Material, 
insbesondere aus Kupfer oder einer Kupf erlegierung, gebildet sind 
und den Stromiibergang zum SchweiSdraht (13) bewirken. 
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14. Schweifibrenner mit zumindest zwei von einer gemeinsamen Gas- 
duse (28) umschlossenen Kontaktrohren (40, 41), wobei jedes Kon- 
taktrohr eine Bohrung fiir die Fiihrung und Kontaktierung eines 
zugefiihrten SchweiSdrahtes aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass 
zumindest iiber einen Teilbereich der Kontaktrohre (40, 41) eine 
Schutzkappe (27) nach einem der Anspriiche 1 bis 13 angeordnet 
ist . 



15. Schweifcbrenner nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass 
im Gehause (33) der Schutzkappe (27) zumindest eine Offnung (29, 
30) zur Aufnahme der Kontaktrohre (40, 41) und mit der zumindest 
einen Offnung. (29, 30) in Verbindung stehende Bohrungen (31, 32) 
angeordnet sind, wobei die Bohrungen (31, 32) bei in der Schutz- 
kappe (27) angeordneten Kontaktrohren (40, 41) fluchtend bzw. 
korrespondierend mit den Bohrungen der Kontaktrohre (40, 41) 
verlaufen, so dass die zugefiihrten SchweiSdrahte (13) iiber die 
Bohrungen in den Kontaktrohren (40, 41) und die Bohrungen (31, 
32) der Schutzkappe (27) zu einer SchweiSs telle austreten konnen. 

16. SchweiSbrenner nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kontaktrohre (4.0, 41) aus elektrisch leitendem 
Material, insbesondere. aus Kupfer oder einer Kupf erlegierung, 
gebildet sind und den Stromiibergang zu den SchweiSdrahten (13) 
bewirken . 
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Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft eine Schutzkappe (27) fur zumindest ein 
Kontaktrohr (40, 41) mit einer Bohrung zur Fiihrung und Kontak- 
tierung zumindest eines zugefuhrten Schweifidrahtes (13) in einem 
SchweiSbrenner (10) sowie einen derartigen SchweiSbrenner (10) . 
Zur Erhohung der Betriebsdauer eines Kontaktrohres (40, 41) bzw. 
eines SchweiSbrenners (10) mit zumindest einem solchen Kontakt- 
rohr (40, 41) ist vorgesehen, dass in einem Gehause (33) der 
Schutzkappe (27) zumindest eine Offnung (29, 30) zur Aufnahme 
zumindest eines Kontaktrohres (40, 41) vorgesehen ist, und dass 
im Gehause (33) zumindest eine mit der. zumindest einen Offnung 

(29, 30) in Verbindung stehende Bohrung (31, 32) angeordnet ist, 
welche fluchtend bzw. korrespondierend mit der Bohrung des zu- 
mindest einen Kontaktrohres (40, 41) verlauft, so dass ein zuge- 
fuhrter SchweiSdraht (13) iiber die Bohrungen jedes Kontaktrohres 

(40, .41). und jede Bohrung (30, 31) der Schutzkappe (27) zu einer 
SchweiSstelle austreten kann. 



(FIG. 6) 
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